
Implantación de la metodología 5S en planta de envasado 

de mejillón vivo en atmósfera protectora

El proyecto consiste en la implantación de la técnica 5S y pretende  alcanzar 5 objetivos:  

CLASIFICACIÓN (separar innecesarios), ORDEN (organizar el espacio de trabajo de forma eficaz), 

LIMPIEZA (mejora del nivel de limpieza del espacio de trabajo), ESTANDARIZACIÓN (prevenir 

aparición de suciedad y desorden); y MANTENER LA DISCIPLINA (fomentar esta práctica en el 

equipo de trabajo).

Las mejoras esperadas son:

      • Mejorar las condiciones de trabajo y la moral del personal. Es más agradable y seguro trabajar 

        en un sitio limpio y ordenado.

      • Reducir gastos de tiempo y energía.

      • Reducir riesgos de accidentes o sanitarios.

      • Mejorar la calidad de la producción.

      • Mejorar la seguridad en el trabajo.




